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1. INFORMACJE OGOLNE

1.1 NAZWA | ADRES PRODUCENTA

Arcom Sp. z 0.0.
Brzeska 3
rCorn?

32-765 Rzezawa, Polska

www.arcom.net.pl

1.2 ZAWARTOSC INSTRUKCJI UZYTKOWANIA

Niniejsza INSTRUKCJA UZYTKOWANIA prezentuje zasady oraz Eﬁﬁlﬂ
o

warunki bezpiecznego uzytkowania oraz tfransportu produktéow ;I‘:: C) R
oferowanych przez Arcom. -1' Q:L%:l-
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1.3 WZOR ETYKIETY PRODUKTU
ETYKIETA PRODUKTU zawiera podstawowe informacje charakteryzujgce produkt:

1.3.1 Dane producenta ( adres producenta, adres witryny, adres e-mail)

1.3.2 Symbol (CE) podany w dyrektywie z numerem jednostki notyfikowanej (2525)
1.3.3 Numer certyfikatu zgodnosci zaktadowej kontroli produkcji (2525-CPR- PL20/1412)
1.3.4 Typ produkiu

1.3.5 Miesigc i rok produkciji

1.3.6 Dopuszczalna tadowno$é

1.3.7 Maksymalna ilo$¢ pietrowania w pionie.

1.3.8 Logo klienta - opcjonalnie

Arcom Sp. z 0.0
/77 Ul. Brzeska 3 n
,'6’0 _ 32-765 Rzezawa
c POLAND
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PRZEGLAD GRUP PRODUKTOW - OGOLNE INSTRUKCJE UZYTKOWANIA

2,

PALETY NA OPONY | KOtA

2.1

2.1.1 PALETY NA OPONY | KOtA

2.1.2 PALETY ZE SZTANGAMI NA OPONY | KOtA

2.1.3 PALETY TYPU BOX NA OPONY | KOtA

TRANSPORT PALET NA OPONY | KOtA
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2.2 WOZKI
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2.2.1 WOZKI SERWISOWE



2.2.2 WOZKI WYSTAWOWE
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TRANSPORT WOZKOW




2.3  KLATKI NA BUTLE GAZOWE
2.3.1 KLATKI NA BUTLE GAZOWE - LPG




TRANSPORT KLATEK NA BUTLE GAZOWE




2.4 PALETY NA ELEMENTY DtUGIE

2.5 PALETY NA ROLKI




TRANSPORT PALET NA ROLKI
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2.6 PALETY AUTOMOTIVE

2.7 PALETY NA POJAZDY
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TRANSPORT PALET NA POJAZDY
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2.8 PALETY DLA LOGISTYKI

2.9 PALETY NA BIG-BAGI




TRANSPORT PALET NA BIG-BAGI
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2.10 PALETY NA BECZKI - WINO, WHISKY
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TRANSPORT PALET NA BECZKI
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3. OGOLNE ZASADY BEZPIECZENSTWA
3.1 UZYTKOWANIE

Produkty nalezy uzytkowac¢ zgodnie z ich przeznaczeniem.

Nie dopuszcza sie ingerowania w konstrukcje produktéw oraz uzywania czesci zamiennych innych
niz fabryczne lub rekomendowane przez producenta.

Wszystkie produkty podczas uzytkowania powinny by¢ ustawiane na stabilnym, wypoziomowanym
podtozu o nosnosci umozliwiajgcej przeniesienia obcigzenia produktem, produktem obcigzonym,
produktami spietrowanymi (wybrane produkty).

Nalezy bezwzglednie przestrzega¢ podanej przez producenta maksymalnej ilosci  sztuk
magazynowania w pionie produktéw obcigzonych (pafrz ETYKIETA).

Nie wolno przekracza¢ dopuszczalnej tadownosci podanej przez producenta (patrz ETYKIETA).
Produkty z powtokq lakierniczq sg przeznaczone do sktadowania wewngtrz magazynu.

Osoby pracujgce z naszymi produktami nalezy wyposazy¢ w §rodki ochrony osobistej zgodnie z
lokalnie obowigzujgcymi przepisami. Rekomendujemy uzywanie kaskdw, rekawic ochronnych i
butdw z noskami.

3.2 TRANSPORT WOZKIEM WIDEOWYM

Transport produktdéw oraz uktadanie ich w pionie odbywa sie przy pomocy wdzka widtowego
Transport wozkiem widtowym jest dopuszczalny tylko w momencie obstugiwania wdzka przez
wykwalifikowanego pracownika z aktualnymi uprawnieniami.

Produkty podnosi¢ wdzkiem widtowym dopiero po jego catkowitym zatrzymaniu.

Po podniesieniu produkfu maszt wdzka nachyli¢ o kgt 10° w kierunku kabiny.

Dopuszczalna ilo$¢ obcigzonych produktéw podnoszonych i przewozonych wdzkiem widtowym jest
przedstawiona w INSTRUKCJI UZYTKOWANIA PRODUKTU.

Dopuszczalna ilos¢ ztozonych produktéw podnoszonych i przewozonych wdzkiem widtowym jest
przedstawiona w INSTRUKCJI UZYTKOWANIA PRODUKTU.

3.3 TRANSPORT ZEWNETRZNY

3.3.1 Transport samochodowy
Zatadunek na Srodek fransportowy przeprowadzac wdzkiem widtowym,
Nie przekraczac¢ dopuszczalnej tadownosci uzytego srodka fransporfowego.
Produkty zatadowane na srodek transportowy zabezpieczye przed przesuwaniem za pomocy
pasdw transporfowych zgodnie z INSTRUKCJA UZYTKOWANIA PRODUKTU.
3.3.2 Transport kontenerowy
Zatadunek do kontenera przeprowadzac wstepnie wdzkiem widtowym (umieszczenie na platformie
zatadunkowe)).
Docelowe rozmieszczenie produktéw w kontenerze przeprowadzac wdzkiem recznym paletowym
unoszgcym.
Produkty w kontenerze uktadac¢ réwnomiernie rozktadajgc ciezar.
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4. KONTROLA STANU TECHNICZNEGO | KONSERWACJA

4.1 KONTROLA STANU TECHNICZNEGO ma na celu sprawdzenie i zakwalifilkowanie produkiu
do eksploataciji.

KONTROLA STANU TECHNICZNEGO powinna obejmowacd sprawdzenie:

- poprawnosci pracy potgczen skrecanych,

- poprawno$¢ pracy sprezyn gazowych,

- potgczen spawanych (pekniecia, odklejenia),

- uszkodzerh mechanicznych (deformacja, pekniecia, zarysowania),

- sfanu pasdéw fransportowych.
Produkty oraz ich elementy nalezy poddawac kontroli stanu tfechnicznego nie rzadziej niz
raz do roku.

4.2 KONSERWACJA

KONSERWACJE nalezy przeprowadzac¢ zawsze w przypadku stwierdzenia zuzycia
eksploatacyjnego produktdw lub ich elementéw stwierdzonego podczas KONTROLI STANU
TECHNICZNEGO.

W przypadku stwierdzenia ubytkdw w powtoce lakierniczej nalezy te miejsca oczyscic i pokry¢
lakierem epoksydowym, poliestrowym lub innym posiadajgcym wtasciwosci antykorozyjne.
W przypadku stwierdzenia ubytkdw w powtoce ocynkowanej nalezy te miejsca oczyscic i
pory¢ cynkiem w sprayu.

5. GWARANCJA | REKLAMACJE

5.1 GWARANCJA

- Producent udziela 2-letniej gwarancji na elementy konstrukcyjne produktu.

- Producent udziela 1-rocznej gwarancji na powitoke lakierniczg

- Producent nie odpowiada za szkody powstate na skutek uzytkowania produktéw
niezgodnie z ich przeznaczeniem!

5.2 REKLAMACJE

W przypadkach:

a) mechanicznego uszkodzenia,

b) widocznych pekniec,

c) innych stwierdzonych uszkodzen bgdz zaistniatych sytuacji moggcych miec wptyw

na wytrzymato$¢ palety oraz bezpieczenstwo jej uzytkowania.

niezbedny jest kontakt z producentem celem stwierdzenia dalszej przydatnosci palety do
eksploataciji!
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6. ZESTAWIENIE PIKTOGRAMOW (IKON) UZYWANYCH W INSTRUKCJACH UZYTKOWANIA
PRODUKTOW

PALETA PRZEZNACZONA DO SKEADOWANIA: OPON

PALETA PRZEZNACZONA DO TRANSPORTU : OPON

OPONY NA PALECIE UKLADAC W POZYCJl: KOMINY

OPONY NA PALECIE UKLADAC W POZYCJI: JODELKI

PALETA PRZEZNACZONA DO SKEADOWANIA: BUTLI
GAZOWYCH

@@ PALETA PRZEZNACZONA DO TRANSPORTU: BUTLI
CARGO | GAZOWYCH

£58 |BUTLE GAZOWE NA REGALE UKEADAC W POZYCJI
F—od | PIONOWEJ

ﬁ PALETA PRZEZNACZONA DO SKEADOWANIA: MOTOCYKLI

F-d | PALETA PRZEZNACZONA DO TRANSPORTU: MOTOCYKLI

== | PALETA PRZEZNACZONA DO SKtADOWANIA: QUADOW

B d | PALETA PRZEZNACZONA DO TRANSPORTU: QUADOW

B—o-d | PALETA PRZEZNACZONA DO SKEADOWANIA: CZESCI
SAMOCHODOWYCH

PALETA PRZEZNACZONA DO TRANSPORTU: CZESCI

o d
CARGO | 6 AMOCHODOWYCH
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PALETA PRZEZNACZONA DO SKLADOWANIA: DtUGICH
DETALI

PALETA PRZEZNACZONA DO TRANSPORTU: DLUGICH DETALI

PALETA PRZEZNACZONA DO SKEADOWANIA: BIG BAG

PALETA PRZEZNACZONA DO TRANSPORTU: BIG BAG

PALETA PRZEZNACZONA DO SKEADOWANIA: KARTONOW,
OPAKOWAN

PALETA PRZEZNACZONA DO TRANSPORTU: KARTONOW,
OPAKOWAN

PALETA PRZEZNACZONA DO SKEADOWANIA: MATERIALOW
TEKSTYLNYCH

PALETA PRZEZNACZONA DO TRANSPORTU: MATERIALOW
TEKSTYLNYCH

KOSZ PRZEZNACZONY DO SKEADOWANIA: ODPADOW

KOSZ PRZEZNACZONY DO TRANSPORTU: ODPADOW

TRANSPORT PALET ODBYWA SIE PRZY POMOCY WOZKA
WIDLOWEGO

o

oo O™

UKEADANIE PALET W PIONIE ODBYWA SIE PRZY POMOCY
WOZKA WIDEOWEGO

Fo-d
MIN 1200

PRZEWOZ PALET WOZKIEM WIDEOWYM Z KROTKIMI
WIDEAMI (MIN 1200)
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Fd
MIN 2000

PRZEWOZ PALET WOZKIEM WIDEOWYM Z DEUGIMI WIDEAMI
(MIN 2000)

PODNOSZENIE PALET (REGALOW) MOZNA ROZPOCZAC PO
CALKOWITYM ZATRZYMANIU WOZKA WIDEOWEGO

PO PODNIESIENIU REGALU NALEZY MASZT WOZKA

u WIDEOWEGO NACHYLIC O KAT 10° W KIERUNKU SZOFERKI

MOZNA TRANSPORTOWAC | PODNOSIC JEDNA SZTUKE
OBCIAZONEJ PALETY

PRZEWOZ (PODNOSZENIE) PALET REGALOW WOZKIEM
WIDEOWYM MOZLIWE Z OBYDWU STRON PALETY (REGALU)

PRZEWOZ (PODNOSZENIE) PALET REGALOW WOZKIEM
WIDEOWYM MOZLIWY OD STRONY DtUZSZEGO BOKU
PALETY (REGALU)

PRZEWOZ (PODNOSZENIE) PALET REGALOW WOZKIEM
WIDEOWYM MOZLIWY OD STRONY KROTSZEGO BOKU
PALETY (REGALU)

ZALADOWANY NA PALETE (REGAL) TOWAR ZABEZPIECZYC
PRZED WYPADANIEM PODCZAS TRANSPORTU

ZALADOWANY NA PALETE (REGAL) TOWAR NIE MOZE
WYSTAWAC POZA OBRYS PALETY

ZALADOWANY NA PALETE (REGAL) TOWAR
UKEADACROWNOMIERNIE ROZKEADAJAC OBCIAZENIE

DOPUSZCZALNA MASA SKEADOWANIA NA PALECIE

PODEOZE NA KTORYM STOJA PALETY MUSI PRZENOSIC
WYMAGANE OBCIAZENIE

PODEOZE NA KTORYM STOJA PALETY MUSI BYC STABILNE
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PODLOZE NA KTORYM STOJA PALETY MUSI BYC
WYPOZIOMOWANE (DOPUSZCZALNE MAKSYMALNE
ODCHYLENIE 2 %)

)%

1

PALETA PRZEZNACZONA DO UZYTKU WEWNATRZ
MAGAZYNU

7

PALETA NIE JEST PRZEZNACZONA DO PIETROWANIA

i

30

MAKSYMALNA ILOSC SKEADOWANIA ZtOZONYCH PALET

MAKSYMALNA ILOSC SKEADOWANIA PUSTYCH PALET

g| d
2110 >

]

CARGO

MAKSYMALNA ILOSC UKEADANYCH W PIONIE ZtOZONYCH
PALET W CZASIE TRANSPORTU

.

110 =

DOPUSZCZALNA MAKSYMALNA ILOSC OBCIAZONYCH
PALET SKLADOWANYCH W PIONE
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